BIOTEN Developers
紙包装の四つの用途に関する検証計画書
編集可能なテンプレート
本計画書を用いて、目的、比較群、方法、根拠、段階ごとの判断を取り決めます。まず用途と主な課題を一つずつ選び、実際の対象と条件を記入してください。
空欄は未記入です。数値の 0 は記録で裏付けられた実際のゼロのみを表します。試料数、性能基準、担当者は試験前に合意してください。このテンプレートは閾値や合格結果をあらかじめ設定しません。
	プロジェクト項目
	記入欄

	記録番号と版
	

	対象用途と完成包装
	

	材料の公開製品名とロット
	

	比較群と対照の記録番号
	

	対象市場と使用条件
	

	日付と記録者
	



今回答えるべき一つの課題
________________________________________________________________________
既知の事実と出典の記録番号
________________________________________________________________________
比較計画と評価方法
現行の比較対象を残します。材料のみを調べる場合は、できる限り他の条件を揃えます。システム全体を比較する場合は変更点を明確にします。独立した包装と同一試料の繰返し観察は別々に数えます。
	評価項目
	方法と条件
	受入基準と出典

	主な機能
	
	

	接合部と完成包装
	
	

	食品または使用時の評価結果
	
	

	用途と使用後処理の根拠
	
	



試料数、ロット、評価時点、保管試料の計画
________________________________________________________________________
設備の調整範囲と停止条件
________________________________________________________________________
原記録番号と試料の対応関係
________________________________________________________________________
材料、平紙、折り曲げ後、完成品の結果を別々に保存します。食品接触、リサイクル、堆肥化には、それぞれの対象に対応した根拠を使用します。においの観察は食品接触安全性の評価を代替しません。
紙コップの検証
まず最初の漏れ位置を記録し、次に側面シールと底部の接合を確認します。完成コップの観察、分解検査、材料試験の結果は別々に記録します。
	確認の重点
	準備または記録する内容

	こぼれとふたからの流れを先に除外
	最初の漏れ位置、経過時間、観察終了、向きを記録する。

	側壁と底を別々に特定
	接触層、ロット、側面シールと底部シールの工程を記録する。

	現行の比較対象を残す
	同じ条件で比較し、分解検査と完成コップの観察を分ける。

	通常の運転範囲を記録
	設備設定値と実際の界面条件を区別する。



今回の試料、方法、合意した受入基準
________________________________________________________________________
実測・観察結果と原記録番号
________________________________________________________________________
	段階判断
	未決定

	選択し、範囲を明記
	次段階へ進む、調整後に再試験、根拠を追加、一時停止

	根拠の不足と再試験の条件
	

	次の行動の担当者、日付、確認
	



方法の出典：M1 温飲料コップガイド；M3 共通方法。
紙袋と食品の検証
まず食品と提供までの時間を明確にします。油染み、結露、表皮、内部をそれぞれ評価します。
	確認の重点
	準備または記録する内容

	食品と冷却後の基準状態
	食品ロット、充填量、袋詰め前の状態を記録する。

	二つの経過時間
	焼成後から評価までと袋詰めから評価までを別々に記録する。

	油染みと結露
	位置、発生時刻、変化を別々に記録する。

	表皮と内部
	目標を別々に取り決め、各評価時点に独立した包装を使う。



今回の試料、方法、合意した受入基準
________________________________________________________________________
実測・観察結果と原記録番号
________________________________________________________________________
	段階判断
	未決定

	選択し、範囲を明記
	次段階へ進む、調整後に再試験、根拠を追加、一時停止

	根拠の不足と再試験の条件
	

	次の行動の担当者、日付、確認
	



方法の出典：M2 ベーカリー袋ガイド；M3 共通方法。
紙系食品用軟包装の検証
バリアのスクリーニング、シールの完全性、完成包装の保存を別々に記録します。単一材料のデータから食品の保存期間を直接導くことはできません。
	確認の重点
	準備または記録する内容

	食品の要件を先に定義
	水蒸気、酸素、油脂、においへの感受性と提供時の評価項目を明記する。

	バリア測定条件
	単位、温湿度、圧力差、方向、方法をまとめて保存する。

	シールと完成包装
	漏れの経路と破壊形態を記録し、完成包装の保存を別途観察する。

	保存に関する結論の範囲
	食品ロット、評価時点、においの対照を記録する。



今回の試料、方法、合意した受入基準
________________________________________________________________________
実測・観察結果と原記録番号
________________________________________________________________________
	段階判断
	未決定

	選択し、範囲を明記
	次段階へ進む、調整後に再試験、根拠を追加、一時停止

	根拠の不足と再試験の条件
	

	次の行動の担当者、日付、確認
	



方法の出典：M3 共通方法；M5 バリア紙資料。
水性塗工紙の加工と用途の検証
公開製品名を用いて、原紙、塗工、乾燥、後加工を関連付けます。平紙、折り曲げ後、完成包装の結果は別々に残します。
	確認の重点
	準備または記録する内容

	原紙と公開製品名
	坪量、ロット、塗工面を記録し、内部配合は記入しない。

	乾燥塗工量と水分
	測定対象、単位、採取方法、測定方法を明記する。

	乾燥と加工
	設備設定値、紙温、ライン速度、後処理を区別する。

	三種類の試験対象
	平紙、折り曲げ後、完成品の試料と記録を別々に残す。



今回の試料、方法、合意した受入基準
________________________________________________________________________
実測・観察結果と原記録番号
________________________________________________________________________
	段階判断
	未決定

	選択し、範囲を明記
	次段階へ進む、調整後に再試験、根拠を追加、一時停止

	根拠の不足と再試験の条件
	

	次の行動の担当者、日付、確認
	



方法の出典：M3 共通方法；M4 水性塗工紙の資料。
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